Asitli Urtnler

Asitle Yuzeyi Temizlenmis
Sicak Hadde Urunleri n ®

©

Asitle yUzeyi temizlenmis sicak hadde
urunleri, sicak haddelenmis Urunlerin
yUzeyindeki tufal tabakasinin, sturekli
asitleme hattinda Hidroklorik Asit (HCL) ile
temizlenmesi ile Uretilen Urunlerdir. Ylzey
gorunumunun ve boyama gibi sonraki
islemler acisindan yuzey temizliginin
onemli oldugu kullanim yerlerinde tercih
edilen drunlerdir.

Asitle yUzeyi temizlenmis Urdnler aksi
belirtilmedigi muddetce yagdli olarak
Uretilirler.

Uretim Limitleri

Kalinlik Limitleri : 160 - 4,00 mm

Geniglik Limitleri : 700 -1.300 mm

Standart - EN10111:2008, EN 10025-2:2004,
EN10149-2:2013, EN 10338:2015

ASITLE YUZEYi TEMIZLENMIS SICAK HADDELENMIiS URUNLER
Urdin Grubu
Uran Tipi
Kenar Kesmesiz Rulo Kenar Kesilmis Rulo
Asitlenmis PHRM PHR
o Soguk Sekillendi . . e i i o i i
Celik Tipi ogu 5? lllendirme Yapi Gelikleri Soguk $.ek|IIend|rme Soguk $.eklllend|rme
Islemine Uygun islemine Uygun islemine Uygun
Cekme ve Derin Cekme |Orta ve Yiksek Mukavemetli|  Alasimli, Orta ve Yuksek  |Yuksek Akma Dayanimli Cift
Kalite Celikler Genel Yapi Celikleri Mukavemetli Celikler Fazl Celikler
Sicak Haddelenmis ve
. . . s oo S235IR S315MC
Asitlenmis Celikler DD12
DDI3 S2753R S355MC HDT580X
DDI4 S355JR S420MC
Genislik (mm)
Kalinlik
(mm)
Minimum Maksimum
1,60 - 4,00 700 1300
Not:
= Maksimum siparis genisligi 1300 mm'dir. 1275 - 1300 mm arasi genislikler gérusmeye tabidir.
- Tabloda belirtilmeyen kalite ve ebatlar icin MUsteri Teknik Hizmetleri grubu ile irtibata gegilmelidir.




